
부산-김해경전철 전동차 유지보수용 부품 규격서

(대차장치 구동기어 “베어링”) 

1. 일반사항

본 규격서는 부산-김해경전철(주)(이하“당사”라 한다)에서 사용되는 전동차 유지보

수용품의 구입 및 제작에 있어 필요한 제반 사항에 대하여 규정한다.

2. 필요조건

2.1 본 제품은 당사 전동차 안전주행에 필요한 주요부품이며, 현품과 특성, 규격, 

사양, 제조사가 동일하여야 한다.

2.2 제출자료

가. 납품 시 제출자료 : 원제작사 공급증명서

계약상대자(이하“계약자”라 한다,)는 계약 후 납품 시  7.구입내역에서 지정한

품목의 “원제작사 공급증명서”를 제출하여야 하며, 미제출 시 당사 계약규정에 의

한 계약해지 및 제재를 받을 수 있다.

나. 납품 시 제출자료 : 수입면장

해당서류가 납품과 동시에 제출되어야 하며, 미제출 시 납품이 완료되지 않은 것

으로 한다.

3. 규격의 변경

계약물품에 대한 생산중단으로 인하여 납품이 불가할 시에 한해 사전에 당사와

충분한 협의 후 규격을 변경하여야 하고 협의를 거치지 않은 규격변경은 인정되

지 않으며 또한 변경된 규격은 기존규격과 완전 호환되고 물품의 기능 및 특성

이 기존 규격에 비하여 동등 이상이어야 한다.



4. 검 사

4.1 당사는 계약의 적정한 이행을 확보하기 위하여 필요하다고 판단되는 경우에

는 사용재료의 검사 및 제조공정에 대하여 검사를 할 수 있으며 필요한 조치를

요구 할 수 있다.

4.2 계약물품의 검사 시 제품을 육안확인 만으로는 기능 확인이 어렵다고 판단되

는 경우 및 계약자가 당사에 성능이 검증되지 않은 제품의 납품 시 전동차 기능

과 직접 관련되는 물품이라고 판단되는 경우에는 계약자에게 필요한 자료 (자체

성적서 및 공인기관의 성적서, 기타 기능확인을 위한 각종 데이터 등)의 제출을 

요구 할 수 있으며 미제출 시는 납품이 완료되지 않은 것으로 본다.

4.3 검사방법

4.3.1 외관검사 및 치수검사

가공상태, 재질, 치수, 색상, 포장상태 등 외관이 도면, 또는 현품과 일치여부를 

검사하여 이상이 없어야 한다. (부산-김해경전철 차량 “구동기어”에 취부 가능할 

것)

4.3.2 전동차 부품규격, 제출서류 검사

베어링에 각인된 규격 및 제출서류(수입면장 등)를 비교하여 합격여부 검사

4.4 합격품판정

위 항의 각종검사를 시행하여 이상이 없을 때 합격으로 한다.

5. 포장

5.1 제품은 수송 중에 손상되지 않도록 충분한 포장을 할 것.

6. 품질보증

6.1 계약자는 본 제품에 대하여 납품 후 1년간 규격과 품질에 대하여 계약내용과

동일함을 보증하여야 한다.

6.2 계약자는 상기검사에 합격하였다 하더라도 품질보증기간 동안 당사의 귀책사



순번
식별번호

(PART NO)
품명 설명 단위 수량

납품

수량

원제작사 

공급증명서

1

000.001.15

2.337

(PART:150)

214

NJE N1 

MPA C3

WAELZL 214 NJE N1 

MPA C3

H144 FAG 578733

ROLLING CONTACT 

BEARING 214

NJE N1 MPA C

EA 40 40
제출

(FAG)

2

000.050.00

9.625

(PART:151)

2212 NU 

EC N1 

MA

WAELZL 2212 NU EC N1 

MA C3

MS－KAEF BAHN

ROLLING CONTACT 

BEARING

2212 NU EC N1 MA

EA 40 40
제출

(FAG)

3

000.050.02

3.884

(PART:152)

212

QJ N2 

MPA C4

WAELZL 212 QJ N2 

MPA C4 F59

BAHN

ROLLING CONTACT 

BEARING 212

EA 40 40
제출

(FAG)

유가 아닌 규격과 품질 및 성능에 문제가 발생하였을 경우에는 빠른 시간 내에 

신품으로 교체하거나 필요한 조치를 취해야 하며 교체품목에 대해서는 1년간 재

보증을 하여야 한다.

7. 구입내역

7.1 납품방법 : 일괄납품

- 1차 : 계약일로부터 9개월 (‘19년1월~2월입고 하여야 할것)

7.2 원제작사 공급증명서 제출 품목 



QJ N2 MPA C4

4

002.900.12

3.952

(PART:250/251)

36990－8

01093 M.

WAELZL 36990－801093 

M. NUT

BAHN

ROLLING CONTACT 

BEARING

36990－801093 M.

EA 80 80
제출

(FAG)

5

000.050.02

6.556

(PART:350/351)

2312 NJ 

EN1M1A.

C

WAELZL 2312 NJ 

EN1M1A.C3

MS－KAE FAG BAHN

ROLLING CONTACT 

BEARING

2312 NJ EN1M1A.C

EA 80 80
제출

(FAG)


